KARTA TECHNICZNA

HIPS-20

HIPS-20 wykorzystywany zaréwno jako materiat podporowy jak i tworzywo
wtasciwe do wykonywania wydrukéw 3D. Elementy drukowane z tego
filamentu mozna poddawac procesom post-processingu, takim jak klejenie,
szlifowanie czy malowanie. Tworzywo bezpieczne, uzywane powszechnie
do produkcji opakowan przystosowanych do kontaktu z zywnoscia.

TWARDOSC

PLASTYCZNOSC

WYTRZYMALOSC NA UDERZENIA

WYTRZYMALOSC NA ROZCIAGANIE

WEASCIWOSCI FIZYCZNE

WARTOSC
Gestosc 1,04
Absorpcja wody >0,1
Skurcz liniowy 04-0,7
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JEDNOSTKA
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METODA BADANIA

ISO 1183

ISO 62

OMNI 30



WEASCIWOSCI MECHANICZNE

WARTOSC JEDNOSTKA METODA BADANIA
Wytrzymato$¢ na rozcigganie 28 MPa ISO 527-2
Wydtuzenie przy zerwaniu 55 % ISO 527-2
Udarnos¢ Charpy'ego (z karbem) 8 kJ/m”2 ISO 179/1eA
Twardos$¢ Rockwella (skala R) 77 - ISO 2039-2

WEASCIWOSCI TERMICZNE

WARTOSC JEDNOSTKA METODA BADANIA
Temperatura ugiecia pod naciskiem 1,8 MPa 94 °C ISO 75-2A
Temperatura mieknienia VICAT 95 °C ISO 306B50
Rezystywnos$¢ powierzchniowa >10713 Q ISO IEC 93

SUGEROWANE PARAMETRY DRUKU
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Temperatura druku Temperatura stotu
>225°C 80-100 °C

ClMNsla

Informacje zawarte w tym dokumencie, takie jak dane, oSwiadczenia, wartosci reprezentatywne itd. sa umieszczone wyfacznie dla wygody klienta. Nie stanowig one gwarancji co do
bezpieczenstwa lub wiasciwosci materiatu. Tres¢ tego dokumentu nie bedzie mie¢ zadnego wiazacego skutku, a zwtaszcza wartosci reprezentatywne, ktére sa przedstawione dla odniesienia i nie sa
wartosciami minimalnymi, ktére maja wiazacy skutek. Uzytkownicy musza przeprowadzi¢ i zweryfikowac¢ wszystkie niezbedne testy i analizy w celu potwierdzenia bezpieczerstwa i zgodnosci
ostatecznych produktéw, ktére zostaty utworzone lub zmienione przy uzyciu produktéw firmy OMNI3D. Dane i wartosci zawarte w niniejszym dokumencie moga ulec zmianie ze wzgledu na

poprawe jakosci produktu bez uprzedniego powiadomienia



