
HIPS-20 wykorzystywany zarówno jako materiał  podporowy jak i  tworzywo
właściwe do wykonywania wydruków 3D. Elementy drukowane z tego

fi lamentu można poddawać procesom post-processingu,  takim jak klejenie,
sz l i fowanie czy malowanie.  Tworzywo bezpieczne,  używane powszechnie

do produkcj i  opakowań przystosowanych do kontaktu z żywnością.

KARTA TECHNICZNA

HIPS-20

W Ł A Ś C I W O Ś C I  F I Z Y C Z N E

WARTOŚĆ JEDNOSTKA METODA BADANIA

Absorpcja wody                             >0,1                                      %                                      ISO 62

TWARDOŚĆ

PLASTYCZNOŚĆ

WYTRZYMAŁOŚĆ NA UDERZENIA

WYTRZYMAŁOŚĆ NA ROZCIĄGANIE

Gęstość                                           1,04                                 g/cm^3                                ISO 1183

Skurcz liniowy                                0,4 - 0,7                               %                                           -



W Ł A Ś C I W O Ś C I  M E C H A N I C Z N E

Wytrzymałość na rozciąganie                 28                                   MPa                            ISO 527-2

Wydłużenie przy zerwaniu                      55                                    %                               ISO 527-2

Udarność Charpy'ego (z karbem)             8                                    kJ/m^2                       ISO 179/1eA

W Ł A Ś C I W O Ś C I  T E R M I C Z N E

WARTOŚĆ JEDNOSTKA METODA BADANIA

WARTOŚĆ JEDNOSTKA METODA BADANIA

Informacje zawarte w tym dokumencie, takie jak dane, oświadczenia, wartości reprezentatywne itd. są umieszczone wyłącznie dla wygody klienta. Nie stanowią one gwarancji co do
bezpieczeństwa lub właściwości materiału. Treść tego dokumentu nie będzie mieć żadnego wiążącego skutku, a zwłaszcza wartości reprezentatywne, które są przedstawione dla odniesienia i nie są
wartościami minimalnymi, które mają wiążący skutek. Użytkownicy muszą przeprowadzić i zweryfikować wszystkie niezbędne testy i analizy w celu potwierdzenia bezpieczeństwa i zgodności
ostatecznych produktów, które zostały utworzone lub zmienione przy użyciu produktów firmy OMNI3D. Dane i wartości zawarte w niniejszym dokumencie mogą ulec zmianie ze względu na
poprawę jakości produktu bez uprzedniego powiadomienia

Twardość Rockwella (skala R)                 77                                      -                                ISO 2039-2

Temperatura mięknienia  VICAT                                     95                      °C                       ISO 306B50

Temperatura ugięcia pod naciskiem  1,8 MPa               94                      °C                       ISO 75-2A

Rezystywność powierzchniowa                                  >10^13                   Ω                       ISO IEC 93

S U G E R O W A N E  P A R A M E T R Y  D R U K U

Temperatura druku

>225 °C

Temperatura stołu

80-100 °C


