KARTA TECHNICZNA

PLA-36

PLA-36 biodegradowalny polimer, wytwarzany z surowcéw odnawialnych,
takich jak kukurydza czy buraki cukrowe. Jest jednym z podstawowych
materiatéw szybkiego prototypowania, szczegdlnie docenianym przez

hobbystéw druku 3D lub osdéb rozpoczynajgcych swojg przygode z drukiem
trojwymiarowym. Charakteryzuje sie matym skurczem oraz nie uwalnia

szkodliwych oparéw podczas drukowania.
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WARTOSC JEDNOSTKA METODA BADANIA
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WEASCIWOSCI MECHANICZNE

WARTOSC JEDNOSTKA
Wytrzymato$¢ na rozcigganie 53 MPa
Wydtuzenie przy rozciaganiu 6 %
Wytrzymato$¢ na zginanie 83 MPa
Udarnos¢ lzoda (z karbem) 16 J/m

METODA BADANIA

ASTM D882

ASTM D882
ASTM D790

ASTM D256

WEASCIWOSCI TERMICZNE
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WARTO

Temperatura ugiecia pod naciskiem 0,45 MPa 55 °C

JEDNOSTKA

METODA BADANIA

ASTM E2092

SUGEROWANE PARAMETRY DRUKU
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Temperatura dyszy Temperatura stotu

190-230 °C 50-60°C

Temperatura druku

>190°C
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Informacje zawarte w tym dokumencie, takie jak dane, oswiadczenia, wartosci reprezentatywne itd. sa umieszczone wytacznie dla wygody klienta. Nie stanowia one gwarancji co do
bezpieczenstwa lub wtasciwosci materiatu. Tres¢ tego dokumentu nie bedzie mie¢ Zadnego wiazacego skutku, a zwtaszcza wartosci reprezentatywne, ktére sa przedstawione dla odniesienia i nie sa
wartosciami minimalnymi, ktére maja wiazacy skutek. Uzytkownicy musza przeprowadzi¢ i zweryfikowac¢ wszystkie niezbedne testy i analizy w celu potwierdzenia bezpieczenstwa i zgodnosci
ostatecznych produktéw, ktére zostaty utworzone lub zmienione przy uzyciu produktéw firmy OMNI3D. Dane i wartosci zawarte w niniejszym dokumencie moga ulec zmianie ze wzgledu na

poprawe jakosci produktu bez uprzedniego powiadomienia



