Filament Kimya PEKK-A 3D (KEPSTAN®)

Filament Kimya Pekk-A 3D nalezy do rodziny PolaryLetherketone. Polyetherketoneketone (PEKK) to polimer termoplastyczny.
Pekk-A to amorficzna forma Pekka, zapewniajgca tatwos¢ drukowania. Jest to materiat, ktéry oferuje dobre wiasciwosci mechaniczne
i jest odporny na wysokie temperatury (<150 ° C). Wyprodukowane za pomocg Kepstan® Arkema, filament 3D Kimya Pekk-A zostat
zaprojektowany do zastosowar technicznych. Moze kontaktowa¢ sie z weglowodorami i ptynami, umozliwiajac stosowanie go w wielu
sektorach biznesowych: lotniczej, motoryzacyjnej, kolei itp. Ma nastepujace wtasciwosci:

» Odpornos¢ na temperature.

« Ognioodporny — kwalifikuje sie do UL 94 VO
* Zgodne z normami REACH i ROHS.

2-letnia gwarancja KIMYA.

WLASCIWOSCI FILAMENTU

WLASCIWOSCI METODA TESTU WARTOSC
Srednica INS-6712 1.75+0.Tmm
Gestosé ISO 1183-1 1.261 g/cm3
Wskaznik szybkosci przeptywu (MFI)| ISO 1133-1 (@380°C - 5 kg) 37 -47 g/10min
Temperatura zeszklenia (Tg) ISO 11357-1 159 °C
Temperatura topnienia (Tm) ISO 11357-1 308°C

PARAMETRY DRUKU | WYMIARY PROBEK

KIERUNEK DRUKU XY ZX

Predkos$¢ drukowania 25 mm/s 20 mm/s
Wypetnienie 100% - prostoliniowy 100% - prostoliniowy
Kat wypetnienia 0°/0° 45°/-45°

Temperatura dyszy 400°C 385°C

Temperatura podtoza 155°C 155°C

Temperatura komory 155°C 155°C



WLASCIWOSCI WYDRUKOWANYCH PROBEK

WEASCIWOSCI
TERMICZNE

WLASCIWOSCI
ELEKTRYCZNE

ODGAZOWANIE

WEASCIWOSCI
MECHANICZNE

Note 1

WLASCIWOSCI
Maksymalne uzycie t °
Przewodnos¢ cieplna

Temperatura odksztatcenia cieplnego
(HDT)(0,45Mpa)

Temperatura odksztatcenia cieplnego
(HDT) (1,8Mpa)

Wspoétczynnik rozszerzalnosci cieplnej

Wytrzymatos¢ dielektryczna

Wzgledna przenikalnosé

Styczna straty

Rezystywnos¢ powierzchniowa
Rezystywnos¢ objetosciowa

CTI (indeks $ledzenia poréwnawczego)
Calkowita utrata masy (TML)

Zebrany materiat lotny skraplajacy sie
(CvCcm)

Odzyskana para wodna (WVR)

Modut sprezystosci

Wytrzymatos¢ na rozcigganie
Wydtuzenie pod wptywem przytozonej sity
Naprezenie przy rozerwaniu
Odksztalcenie przy zerwaniu (typ A)
Odksztatcenie przy zerwaniu (typ B et C)
Modut zginajgcy

Naprezenie zginajace przy ugieciu
umownym (3,5% odksztatcenia)*

Modut Sciskajacy

Wytrzymatos¢ na Sciskanie
Odksztalcenie przy wydajnosci
Charpy - odpornos¢ na uderzenia

Twardo$¢ Shore

METODA TESTU

ASTM E1530-11

ISO 75

ISO 75

ISO 11359-2/ASTM
E228 (-30°Cto
100°C)

IEC 60243-1
(100pm)

IEC 60250 (1 MHz)
IEC 60250 (1 kHz)
ASTM D257

ASTM D257

IEC 60112:2009
ASTM E595

ASTM E 595

ASTM E 595

ISO 527-2/5A/50
ISO 527-2/5A/50
ISO 527-2/5A/50
ISO 527-2/5A/50
ISO 527-2/5A/50
ISO 527-2/5A/50
ISO 178

ISO 178

ISO 604
ISO 604
ISO 604
ISO 179-1/1eA
ISO 868

XY
150°C
0.21 W/mK

154°C

150°C

53 pm/m/K

84 KV/mm

2.5
0.007

10'®* Ohms/m?
10" Ohms/cm

150V
0.27 %

<0.01 %

0.29 %
2,972 MPa
92.1 MPa
5.8%

70.7 MPa
5.6 %

6.6 %
2,638.3 MPa

88.2 MPa

3,000 MPa
150 MPa

7 %

15.529 kJ/m?
79.9

ZX
150°C

50 pm/m/K

200V
0.27 %

<0.01 %

0.29 %
2,700 MPa
76.9 MPa
4%

76.9 MPa
4%

2,228 MPa

79.5 MPa

3.972 kJ/m?

*Zgodnie z norma ISO 178, nalezy zakonczy¢ probe przy 5% odksztatceniu, nawet jesli nie nastapito pekniecie prébki.

Note 2 Dane te nalezy traktowac jako wartosci orientacyjne - Na wkasciwosci moga mie¢ wptyw warunki produkcji.
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