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SZCZEGOLOWY OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Przedmiotem zamodwienia jest pozyskanie rozwigzania do suszenia materiatéw tj. filamenty, ktére
bedzie mogto zosta¢ opatentowane przez Kupujgcego. Rozwigzanie ma umozliwié¢ suszenie filamentéw
stuzgcych do druku 3D w technologii FDM w optymalnie niskich temperaturach, by nie uszkodzi¢
oryginalnych wtasciwosci polimerdw, ale jednoczesnie majacy zapewnic, by proces suszenia byt
skuteczny i szybki.

Dodatkowo wazne jest by w jednym cyklu suszenia byta mozliwo$é suszenia réznych filamentéw,
w ilodci kilkunastu/kilkudziesieciu szpul jednoczesnie. Rozwigzanie powinno wykorzystywac suche,
ogrzane powietrze wewnatrz komory i cykle prézniowe oraz czynniki chemiczne. Ma by¢ to tzw.
suszenie hybrydowe. Urzadzenie oparte na tym rozwigzaniu powinno umozliwia¢ ustawienie réznych
cyklow suszenia np. ustawienia max. temperatury suszenie do 45 stp.C i 85 stp. C oraz wskazanie
rodzaju materiatu, ktdre jest suszone.

Spodziewane wyniki:

mozliwo$é suszenia filamentéw na szpulach o ok. 10 razy szybciej niz rozwigzania wykorzystujgce
wyfacznie ciepto oraz wysuszenie w cyklu ciggtym materiatu rdwniez wewnatrz szpuli (obecnie
stosowane rozwigzania ograniczajg sie do suszenia w bardzo wysokiej temperaturze
i docieraja tylko do zewnetrznych wtdkien nawinietych na szpule).

Zmienne i czynniki brane pod uwage przy realizacji sposobu suszenia ma zaleze¢ miedzy innymi od:
rodzaju tworzywa sztucznego, temperatury ogrzewania, czasu ogrzewania, czasu trwania prozni,
gradientu cisnienia, powtarzania cykli. Cykle ogrzewania i préini majg by¢ tak opracowane, by
powtarzaty sie naprzemiennie okreslong liczbe razy, w zaleznosci od rodzaju materiatu.

Rozwigzanie ma zapewnié:

1)  zachowanie wtasciwosci mechanicznych polimeréw do druku 3D,
2)  zwiekszenie efektywnosci energetycznej,

3)  nizsze szybkosci hydrolizy wptywajace na czasteczki polimeru,

4)  krotszy czas schniecia,

5)  zmniejszenie finalnych defektéw powstatych w procesie druku 3D.

Rozwigzanie powinno zawierac rysunki, schematy dziatania, opis koncepcji, ktéry bedzie umozliwiat
ztozenie stosownego wniosku patentowego i stworzenia rozwigzania docelowego.

Dopuszcza sie rozwigzania, ktére majg juz zrealizowane zgtoszenia patentowe pod warunkiem, ze
zgtoszenie takie bedzie mogto by¢ skutecznie przepisane na Kupujacego.
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